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Abstract: 

WO 8807819 A 

Rope style sausages in spirals of several metre length are prepd. by revolving the sausage skin as it is 
being filled. The formed spirals are caught on hooks of an endless chain. The spirals are placed on a 
smoking stick and treated in the smoking cabinet. 

ADVANTAGE - This fills the spirals without bubbles and requires no manual adjustment to arrange the 
spirals on the smoking stick. 
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(57) Abstract 

In a process and device for filling and suspending spirally coiled sausage skins, the sausage meat is introduced un- 
der pressure into the contracted sausage skin, while extending the skin (3) to be filled and rotating it about its longitudinal 
axis. The filled sausage skin is coiled into a spiral as it rotates and suspended in spiral form. 

(57) Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Fullen und Aufhangen spiralfdrmig gewundener 
Wursthullen, wobei das Wurstbrat unter Druck in die geraffte Wursthulle unter Entraffung derselben eingefullt wird, wo- 
bei die zu fullende Wursthulle (3) in Rotation urn ihre eigene LSngsachse versetzt und die gefullte Wursthulle unter Beibe- 
haltung ihrer Rotation in eine Spirale uberfiihrt und als solche aufgehangt wird. 
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Verfahren und Vorrichtung zum Fiillen und Aufhangen spiralfor- 
mig gewundener Wursthiillen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrich- 
tung zum Fiillen und Aufhangen spiralf drmig gewundener 
Wursthiillen . 

In der Wurs thers tellung fallen unter anderem auch 
sehr lange Wiirste an, bei denen eine Wursthiille ohne 
Abbindungen oder Abdrehs tellen in einer Lange von 
mehreren Metern mit Brat gefullt werden. Als Wursthiil- 
len eignen sich dazu sowohl Schaf sai tlinge und Schwei- 
nedarme als auch aus Kollagen hergestellte Eiweifisait- 
linge in gerader Form oder in Kranzform. Diese seilar- 
tigen. Wiirste ( angelsachsisch : rope-style sausages), 
die in Langen von 15 bis 20. m anf alien , werden nach 
dem Fiillen zum Rauchern und/oder Trocknen an der Luft 
auf Rauchstocke aufgehangt. Dunnere Wurste mit 14 bis 
IS mm Durchmesser werden dabei in Schlaufen von bis 
zu 2 m Lange auf die Rauchstocke gehangt, ohne zu 
reifien. Starkere Wurste mit 21 bis 36 mm Durchmesser 
werden dagegen in Spiralen mit 0,2 bis 0,3 m Durch- 
messer auf die Rauchstocke gehangt. 

Will man die charakteris tische Form der "endlos" 
gefiillten Wurst erhalten, so muB man dafiir Sorge 
tragen, daft die Wurstspirale ohne Verdrehungen auf 
den Rauchstock kommt. Hat der Metzger die Hulle vom 
Fiillrohr der Fiillmaschine gefullt und auf einem Tisch 
abgelegt, so muB er nachher beim Aufstocken jeder 
Windung den Stock mit dem schon darauf befindlichen 
Teil der Wurst oder den Rest auf dem Tisch einmal urn 
sich selbst, d.h. urn 360° drehen, damit die Spirale 
ohne Abdrehungen auf den Rauchstock kommt. 
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Weil dieses Verf ahren - sehr zeitraubend ist, wurde 
bereits die gefiillte Wurst vom Fiillrohr direkt in 
einen sich um eine vertikale Achse drehenden Topf an 
der Wand entlang in Windungen abgelegt. Nach dem 
Kippen des Topfes um 90°C kann man einen Rauchstock 
in den Topf halten und die Spiralen der Wurst darauf 
verteilen. Ein solches Verfahren wurde bereits in der 
DE-OS 29 37 761 beschrieben. Ein solches Verfahren 
hat den Nachteil, daG beim Aufstocken die Spiralen in 
einem getrennten Arbei tsschri t t auf dem Rauchstock 
verteilt werden miissen. 

Bei alien bisher bekannten aut oma ti schen Maschinen 
zum Fiillen , Portionieren und Aufhangen von Wiirsten 
bzw. von Wiirs tchenketten handelt es sich um die Verar- 
beitung von geraden Wursthiillenschlauchen . Durch das 
Zusammenwirken von Fullpumpe , rotierendem Fiillrohr 
Oder Chuck (Darmbremse) , Abteilgerat und Aufhangeein- 
richtung wie es z.B. in der DE-OS 14 32 560 beschrie- 
ben ist, werden endlose Ketten von Wurstchen dadurch 
erzeugt, dafi das Wurstchen, das gerade gefiillt wird , 
mit Hilfe des rotierenden Fiillrohrs (z.B. gemaB US-PS 
3,949,446) oder einer rotierenden Bremsmanschette 
(Chuck) selbst in Drehung versetzt wird in Bezug auf 
das vorhergehende Wurstchen, das von den Abquetsch- 
gliedern des Abteilger a tes abgeteilt wurde und von 
dem Moment an der Drehung gehindert wird. 

Eine Verarbeitung von spiralformiq qewundenen Wurst- 
hiillen (in der Fachsprache auch Kranzdarm genannt) 
ist auf den bisher bekannten Maschinen nicht moglich, 
weil sie eine Kriimmung der gefiillten Wiirste gemaB der 
vorgegebenen Kranzform der Hiillen nicht zulassen. In 
dem Ma sch inentei 1 ; in dem die einzelnen Wiirste vor 
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bzw. wahrend* dem Abteilen gehalten werden, werden die 
Wurste in gerade gestreckter Form gefiihrt, so daft bei 
einer spiralformig gewundenen Wursthiille (Kranzdarm) 
die Hiille an der Auttenseite faltig ist. Beim Verlas- 
sen des Abtei Igerates bzw . der Abzugsbander werden 
die Wurste schlaff und unansehnlich . 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfahren und 
eine Vorrichtung zu schaffen, die es ermoglichen, 
eine spiralformig cgewundene Wursthiille nach Art eines 
Kranzdarms unterbrechungsf r ei vollstandig, d .h. fal- 
tenfrei zu fiillen und nach dem Fiillen ohne Verdrehun- 
gen so aufzuhangen, dafi die gefiillte kranzfdrmige 
Hiille direkt von der Auf hangevor rich tung mit einem 
Rauchstock aufgenommen und in eine Rau cher kamme r 
iiberfiihr't werden kann, ohne daB die einzelnen Windun- 
gen der Spirale noch manuell auf dem Rauchstock geord- 
net werden miissen. 

Gegenstand der Erfindung ist somi t einmal ein Verfah- 
ren zum Fiillen und Aufhangen spiralformig gewundener 
Wursthiillen , wobei das Wurstbrat unter Druck in die 
geraffte Wursthiille eingefiillt wird, die sich dabei 
entrafft und durch den Fulldruck vorgeschoben wird, 
das dadurch gekenn zei chnet ist, da3 die Wursthiille 
nach der Fiillung in Rotation urn ihre Langsachse ver- 
setzt und unter Eeibehaltung dieser Rotation in Form 
einer zwangsgef iih rten Spriale abgefiihrt und die ein- 
zelnen Windungen der Spirale aufgehangt und weiter 
t ranspor tiert werden . 

Ausgehend von dem an sich bekannten ProzeB, bei dem 
die geraffte Wursthiille auf das Fiillrohr einer Full - 
vorrichtung aufgeschoben wird, worauf unter Druck das 
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Wurstbrat in die Hiille eingefiillt wird und diese sich 
dabei gleichzeitig entrafft und von der Fiillvorrich- 
tung weggeschoben wird , wird erf indungsgemaft die 
geraffte, spiralformig gewundene Wursthiille (Kranz- 
darm) nach dem Fiillen durch das Fiillrohr mittels 
eines gekriimmten rotierenden Ablagerohres unter 
gleichzeitiger Rotation um seine Langsachse in einer 
Spirale gefiihrt und die einzelnen Windungen der Spira- 
le aufgehangt und in Vorschubrich tung weiter transpor- 
tiert. 

Fiir die Herstellung einer Endloswurst, d.h. eines 
sehr langen spiral formigen Wurs ts tranges , der nicht 
in einzelne Wiirstchen unterteilt ist, wird die geraff- 
te, jedoch noch ungefiillte Wursthiille bereits auf dem 
Fiillrohr* in Rotation um sich selbst versetzt, und 
zwar dadurch, daB das Fiillrohr rotiert und die aufge- 
steckte, geraffte Wursthiille mitnimmt. Die fal-ten- 
freie, pralle Fiillung wird erreicht, indem die gefiill- 
te Hiille nach dem Verlassen des Fiillrohrs in einem 
gekriimmten , vorzugsweise mit der gleichen Umlaufge- 
schwindigkei t wie das Fiillrohr rotierenden Ablagerohr 
gefiihrt und so in eine Spirale gezwungen wird. Die 
einzelnen Windungen der Spirale werden dann an Aufhan- 
gevorrich tungen eines Fdrderelemen ts aufgehangt. 

Zur Erzeugung von Wiirs tchenketten aus Kranzdarmen 
wird die auf das Fiillrohr auf geschobene geraffte 
Kranzdarm-Hiille portionsweise mit Wurstbrat gefiillt, 
wobei die einzelnen Wiirste durch Abdrehen voneinander 
getrennt werden, bevor die Wiirs tchenkette dann in dem 
bogenformig gekriimmten und rotierenden Ablagerohr in 
Form einer Spirale gefiihrt wird und anschliefiend die 
einzelnen Windungen, und zwar bevorzugt an den Abdreh- 
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stellen zwischen zwei Wiirstchen an dem Forderelement 
aufgehangt werden. 

Bevorzugt wird die Potation der Hiille bzw. der Wurst 
so eingestellt, dafl sie sich zwischen zwei Windungen 
jeweils einmal urn ihre Langsachse gedreht hat. Hier- 
durch ist es moglich, die glattgef iillte Wurst falten- 
frei und ohne Verdrehung aufzuhangen. 

Gegenstand der Erfindung ist ferner eine Vorrichtung 
zur Ausfiihrung des Verfahrens bestehend aus einer an 
sich bekannten Fullpresse (1) mit einem Fiillrohr (2), 
einer Darmbremse (4), einem vorzugsweise bogenformig 
gekrummten Ablagerohr fiir die gefullte Wursthiille (5) 
und einem Forderelement (6) mit Auf nahmeeinrichtungen 
(7) fiir die gefullte Wursthiille, die dadurch gekenn- 
zeichnet • ist , dafi Fiillrohr (2), Darmbremse (4) und 
Ablagerohr (5) rotierbar ausgestaltet sind . 

Gemafi einer bevorzugten Ausf iihrungsform der Vorrich- 
tung zur Herstellung einer sehr langen sog. Endlos- 
wurst rotieren Fiillhorn (2), Darmbremse (4) und Abla- 
gerohr bzw. Riissel (5) synchron , * d : h . mit gleicher 
Umdrehungs zahl . 

GemaB einer weiteren Ausf iihrungsform der Vorrichtung 
ist es moglich, Wiirs tchenket ten aus Kranzdarmen herzu- 
stellen. Diese Ausf iihrungsform is t dadurch gekenn- 
zeichnet, dan Fiillrohr (2) und Darmbremse (4) unabhan- 
gig von Ablagerohr (5) und Forderelement (6) angetrie- 
ben werden. Der Antrieb fiir das rotierende Fiillrohr 
und die rotierende Darmbremse werden also vom Antrieb 
fiir das Abhangerohr und das Forderelement entkoppelt, 
wobei fiir die Potation von Fiillrohr und Darmbremse 
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ein Antrieb vorgesehen ist, der vom Antrieb fiir Abla- 
gerohr und Forderelement unabhangig ist und der das 
Fiillrohr und die Darmbremse lediglich intermi ti erend , 
d.h. mit zwischenzei tlichem Stillstand, antreibt. 
Abhangerohr und Forderkette werden jedoch weiterhin 
kontinuierlich angetrieben , wahrend das Fiillrohr mit 
Raupe und/oder die Darmbremse nach der Extrusion 
jeder Bratportion mit hoher Geschwindigkei t einige 
Umdrehungen ausfiihren, urn die Abdrehung, d,h, die 
Trennung zwischen zwei Wiirstchen, zu bilden. 

Die faltenfreie pralle Fiillung von Wiirs tchenketten 
aus Kranzdarmen ist erf indungsgemaB deshalb mdglich, 
weil auf das Abteiigerat bzw, die Abzugsbander , mit 
denen die bekannten Maschinen zum Herstellen von 
Wiirs tchenketten ausgeriistet sind, verzichtet wird . 
Nach dem Passieren der Darmbremse tritt das vordere 
Ende des gerade entstehenden Wiirstchens in den Abhan- 
geriissel ein, Darmbremse und Abhangeriissel sind mit 
ihren Antriebselementen ohne Zwischenraum so hinter- 
einander angeordnet f daB sie unabhangig voneinander 
angetrieben werden konnen. Der Abhangeriissel hat 
ungefahr die glei # che Kriimmung wie die zu verarbeiten- 
de Kranzdarmwurs thiille . Uberraschenderweise ist es 
ohne Belang, in welche Richtung die Kriimmung des 
entstehenden Wiirstchens weist. Jedes Wiirstchen wird 
wahrend seiner Vorwartsbewegung von dem Augenblick an 
von dem Abhangeriissel synchron drehend mitgenommen, 
in dem die Kriimmungsrich tungen beider iibereins timmen , 
Zur Bildung der Abdrehung erfolgt die intermi ttieren- 
de Rotation von Fiillrohr und Darmbremse mit vielfach 
hoherer Tourenzahl als die des Abhangeriissels . Dabei 
entsteht am Eingang.des Abhangeriissels die Abdrehung. 
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Bei einer weiteren bevorzugten Aus fiih rungs form der 
erf indungsgemarten Vorrichtung wird das Forderelemen t 
(6), welches bevorzugt als Kette oder Band ausgestal- 
tet ist, derart angetrieben, daB nach jeweils einer 
Umdrehung von Fiillrohr, Darmbremse und Ablagerohr das 
nachste, in Forderrich tung leere am Forderelemen t 
befestigte freie Auf hangeelement gerade wieder fiir 
die nachste Windung zur Verfiigung steht. Die an den 
Forderelementen (6) angeordneten Auf hangeelemente fiir 
die einzelnen Windungen der gefiillten Wurst sind 
bevorzugt als Haken ausges tal te t . 

Bei einer besonders bevorzugten Ausf uhrungs f orm sind 
zwei Fiillrohre (15, 16) vorgesehen, die auf einem 
Revolver (17) angeordnet sind und die es ermoglichen , 
eine neue , ungefiillte geraffte Wursthiille (eine soge- 
nannte Raupe ) auf zuschieben wahrend auf dem anderen 
Fiillrohr der FullprozeB ablauft. Diese Ausfuhrungs- 
form ist besonders vorteilhaft, wenn empfindliche 
ungeraffte Naturdarme gefiillt werden sollen, bei 
denen das Aufziehen auf das Fiillrohr besonders sorg- 
faltig und schonend vorgenommen werden mufi und daher 
zeitraubend ist. 

Bei dieser Ausf iihrungsf orm mit wenigstens zwei Fiill- 
rohren kann zusatzlich ein mit den Fullrohren axial 
fluchtender Pressluf tzy linder (20) mit Kolbenstange 
(21) fiir das Aufschieben der Raupen auf das Fiillrohr 
vorgesehen sein. Dabei wird die Raupe automatisch 
vorteilhaft aus einem Magazin (1S) auf das Fiillrohr 
geschoben . 

Verfahren und Vorrichtung werden nachfolgend beispie]-* 
haft anhand der Figuren beschrieben: 
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Figur 1 stellt eine Seitenansich t einer Ausfiih- 
rungsform der erf indungsgemaBen Vorrichtung dar , 
und 

Figur 2 beschreibt eine Ausftihrungsf orm der Vor- 
richtung gemaG Erfindung mit zwei Fiillrohren auf 
einem Revolver. 

Figur 3 beschreibt eine Vorrichtung, rait der so- 
wohl eine endlose Wurstspirale faltenfrei gefiillt 
und ohne Verdrehungen abgehangt ais auch eine 
endlose Kette von gekriimmten Portionswiirstchen 
gefiillt, abgedreht und aufgehangt werden kann. 

Zur Durchfiihrung des erf indungsgemaBen Verfahrens 
wird eine geraffte Wursthulle (3) mit EndverschiuB 
auf das Fiillrohr (2) der erf indungsgemafien Vorrich- 
tung geschoben, die eine Darmbremse (4), ein Ablage- 
rohr , auch Abhangeriissel (5) genannt, sowie weiter 
eine Forderkette (6) mit Haken (7) aufweist. Von 
einem Elektromotor (8) werden durch einen Antrieb (9) 
das Fiillrohr und durch einen weiteren Antrieb (10) 
Darmbremse (4) und Abhangeriissel (5) in synchrone 
Rotation versetzt. AuBerdem wird die Forderkette (6) 
durch einen dritten Antrieb (11) so rasch angetrie- 
ben, dafl nach jeweils einer Umdrehung des Abhangeriis- 
sels (5) der nachs.te leere Haken (7) sich in Abhange- 
position befindet. Nachdem die Wursthulle auf das 
Fiillrohr auf geschoben ist , werden Eremse (4) und 
Abhangeriissel ( 5 ) um ein nich t gezeig tes Scharnier in 
Arbei tsposi tion geschwenkt und Fiillpresse (1) und ■ 
Motor (8) eingeschalte t . Durch den Druck der Fiillpres- 
se (1) wird Wurstbrat durch das Fiillrohr (2) in die 



WO 88/07819 



PCT/EP88/00235 



9 



Wursthiille gedriickt. Die Wurst tritt durch die Darm- 
bremse (4), die fur pralle Fiillung sorgt , in den 
rotierenden Riissel (5) und wird von diesem auf den 
vordersten Haken (7) der Forderkette abgelegt. Nach 
einer Umdrehung des Riissels ist der nachste Haken (7) 
in Ablegeposi t ion gelangt und nimmt die nachste Win- 
dung (12) der Wurstspirale (13) auf. 

Die Lange der Windungen zwischen zwei Haken wird 
durch das in der Zeit einer Umdrehung von Fullrohr, 
Bremse und Riissel durch die Fiillpresse ausges toBene 
Bratvolumen in Abhangigkeit vom Wurs thiillendurchmes- 
ser bestimmt. Die Fordermenge der Fiillpresse ist 
stufenlos vers tell bar • 

Die beschriebene Vorrichtung ermoglicht dadurch, daB 
Fullrohr, Darmbremse und • Riissel synchron rotieren , 
die glatt gefiillte Wurst faltenfrei und ohne Verdre- 
hung auf die Haken zu hangen , von denen sie nach 
Durchstecken eines Rauchstockes (14) durch die Spira- 
le (13) mit einem Griff abgenommen und auf einen 
Raucherwagen gehangt werden kann. 

In der Ausf iihrungsf orm gemafl Figur 2 sind zwei Ftill- 
rohre (15, 16) auf einem Revolver (17) angeordnet, 
wobei durch einen Pressluf t zy linder (20) mit Kolben- 
stange (21), die axial mit einem Fullrohr fluchtend 
angeordnet sind, eine leere Raupe aus einem Magazin 
(19) auf das zweite Fullrohr (16) des Revolvers (1?) 
geschoben wird. 

Bei dieser Ausf iihrungsf orm ist zur Durchfiihrung des 
au toma tischen Betriebes eine elek tromechani sch e Folge- 
steuerung vorgesehen. Mit einem Sensor in unmittelba- 
rer Nahe der Darmbremse wird das Ende einer Raupe 
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erkannt und dadurch der Ablauf . der Folgesteuerung 
ausgelost: Zunachst wird die Fiillpresse (1) und der 
Motor (8) sti llgeset zt . Dann wird mit einem besonde- 
ren Antrieb (nicht gezeigt) der Fiillrohrrevolver (17) 
mit einer neuen Raupe auf dem Fullrohr (16) urn 180° 
in Fiillposition geschwenkt. Darauf werden Fiillpresse 
und Motor wieder in Betrieb gesetzt. Schliefilich wird 
auf das nun freie Fullrohr eine neue Raupe aus dem 
Magazin (19) aufgeschoben und danach der Kolben (22) 
mit der Kolbens tange (21) wieder in die Ausgangsposi - 
tion zuruckge zogen . 

Zweckmafiig werden weitere Sensoren zur Uberwachung 
des reibungslosen Ablaufs des Full- und Abhangevor- 
gangs vorgesehen/ die bei einem Funktionsf ehler das 
Abschalten der Anlage einleiten. 

In dem Falle, dafl eine automatische Versorgung der 
beschriebenen Anlage mit gerafften Wursthiillen und 
eine Funktionss teuerung und -uberwachung vorgesehen 
werden, reicht eine Arbeitskraft zur Bedienung aus. 
Sie hat fur die Fiillung des Magazins (19) mit Wurst- 
hiillenraupen zu sorgen und nimmt nach dem Abhangen 
einer Wurs thiillenlange die Wurstspirale (13) mit 
einem Rauchstock (14) ab und hangt diesen in einen 
Raucherwagen ein. 

Die Vorrichtung gemaB Figur 3 besteht aus dem Fuller 
(1) mit darin integrierter Bratpumpe mit' Elektromo- 
tor, einem zwecks Mengenregulierung vers tellbaren 
hydraulischen Antrieb und Mitteln zum mengenabhangi- 
gen Ansteuern von Motor (26). An den Fuller ist das 
drehbare Fullrohr (2) mit Antrieb (9) und Darmbremse 
(4) mit Antrieb (10) angeschlossen . Mit dem nachfol- 
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genden Abhangeriissel (5) wird der austretende Wurst- 
strang (12) auf die Hakenkette (6) mit Haken (7) 
abgehang t . 

Die weiter oben beschrieb.ene Moglichkeit , entweder 
Fiillrohr und Darmbremse Oder Abhangeriissel und Haken- 
kette gemeinsam synchron oder unabhangig voneinander 
anzutreiben wird dadurch ermoglicht, daft an den bei- 
den Enden der An triebswelle (23), die durch die 
Schal tkupplungen (24, 25) aufgetrennt werden kann , je 
ein An tr iebsmotor (26, 27) montiert ist. Der Motor 
(26) ist ein Bremsmotor mit angef lansch tern Unterset- 
zungsge t riebe , der zum intermit tierenden Betrieb von 
Fiillrohr und Darmbremse (4) dient, wenn die Herstel- 
lung von por tionsweise abgedrehten Wiirstchen ge- 
wiinscht wird. In diesem Falle wird der Kraftschluft 
mit der An triebswelle (23) unterbrochen . Beide Schalt- 
kupplungen konnen z.B. mechanische Klauenkupplungen 
Oder elektromagne tischen Kupplungen sein ( die jeden- 
falls aber so gegeneinander verriegelt sein miissen , 
daft jeweils nur ein Motor mit der Welle (23) in Ein- 
griff ist. 

Der Motor (27) ist mit einem stufenlosen Getriebe 
versehen und dient zum kontinuierlichen Antrieb vcn 
Abhangeriissel (5) und Hakenkette (6). Mit einem weite- 
ren fest einges tell ten Getriebe (11) wird das Dreh- 
zahlverhaltnis der Antriebe von Abhangeriissel und 
Hakenkette so vorgegeben , daft nach einer Umdrehung 
des Riissels der nschste Haken (7) der Hakenkette sich 
in Abhangeposi t ion befindet. 

Zum Fiillen von endlosen Wurstspiralen wird nun durch 
Aktivieren der Schal tkupplung (25) und Losen der 
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Kupplung (24) der KraftfluB vom Motor (27) zu den 
Antrieben (9, 10) von Fullrohr (2) und Darmbremse (4) 
hergestellt. Die An triebselemente sind so bemessen, 
daB nun alle Teile der Fertigungss traBe vom Fullrohr 
(2) iiber die Darmbremse (4) und Abhangeriissel (5) bis 
zur Hakenket-te (6) sich synchron bewegen. 

Urn eine. Raupe (3) auf das Fullrohr (2) zu schieben, 
werden Darmbremse und Abhangeriissel (5) urn ein nicht 
gezeigtes Scharnier zur Seite geschwenkt und danach 
wieder in die Arbei tsposi tipn geriickt. 
Zur Herstellung von endlosen Wurstspiralen werden 
Fuller (1) und Motor (27) in Betrieb gesetzt. Die 
AusstoBmenge der Eratpumpe wird vorteilhaft so einre- 
guliert, daB sich 'eine Spirale bildet , deren Windungs- 
durchmesser gleich demjenigen ist, den man erhalt, 
wenn man. einen Abschnitt der leeren Hiille mit Luft 
stramm aufblast. 

Zur Herstellung von Portionswurs ten wird die Schalt- 
kupplung (24) eingeschal te t . Fuller (1) und Motor 
(27) werden von Hand eingeschalte t . Der Motor (26) 
wird' abhangig von der Abgabe einer eingestell ten 
Eratmenge automatisch von einem mit der Bratpumpe 
gekoppelten Schaltglied in Intervallen fur wenige 
Umdrehungen in Betrieb gesetzt. Durch die kurzzeitige 
schnelle Rotation von Fullrohr (2) und Darmbremse (4) 
wird die Abdrehung des Wurs tstranges beim Eintritt in 
den Abhangeriissel bewirkt. Die Fullgeschwindigkei t 
des Fullers wird so einreguliert , daB wunschgemaB 
jede erste, zweite oder dritte Abdrehstelle auf auf- 
einanderf olgende Haken abgelegt wird. 
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PATEN TANSPRUCHE 

1 . Verfahren zum Fiillen und Aufhangen spiralfdrmig 
gewundener Wursthlillen ( Kranzdarmhul len ) , wobei das 
Wurstbrat unter Druck in die geraffte Wursthulle 
eingefiillt wird, die sich dabei entrafft und durch 
den Fiilldruck vorgeschoben wird, dadurch qekennzeich - 
net, daB die Wursthulle nach der Fiillung in Rotation 
urn ihre Langsachse versetzt und unter Beibehaltung 
dieser Rotation in Spiralform gezwungen abgefiihrt und 
die einzelnen Wihdungen der Spirale aufgehangt und 
weiter t ranspor tiert werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 zur Herstellung einer 
endlos gefiillten Wurst, dadurch qekennzeichnet , daft 
bereits die ungefiill te Wursthulle in Rotation urn ihre 
Langsachse versetzt wird. 

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 2, da- 
durch qekennzeichnet , dafi sich die Wursthulle zwi- 
schen zwei Windungen der Spirale jeweils einmal urn 
ihre Langsachse gedreht hat. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch qekennzeichnet , 
daB die spiralf ormige Wursthulle por t ionsweise mit 
Brat gefiillt und die einzelnen Wiirste durch Abdrehen 
gebildet werden, bevor der Wiirs tchens trang unter 
Rotation um seine Langsachse als Spirale zwangsge- 
fiihrt wird und die Windungen aufgehangt und weiter- 
transportiert werden. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch qekennzeichnet , 
dan die spiralf ormige , aus einzelnen spiraJformig 
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gebogenen Wiirstchen bestehenden Kette an den Abdreh- 
stellen zwischen zwei Wurstchen aufgehangt und weiter 
gefordert wird. 

6. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach 
Anspriichen 1 bis 5, bestehend aus einer.an sich be- 
kannten Fiillpresse il) mit einem Fiillrohr (2), einer 
Darmbremse (4) # einem vorzugsweise bogenformig ge- 
kriimmten Ablagerohr fiir die gefiillte Wursthulle (5) 
und einem Fdrderelemen t (6) mit Auf nahmeeinrichtungen 
(7) fiir die gefiillte Wursthulle-, dadurch gekennzeich- 
net , daB Fiillrohr (2), Darmbremse (4) und Ablagerohr 
(5) rotierbar ausgestaltet sind. 

.7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net , daB Fiillrohr (2)., Darmbremse (4) und Ablagerohr 
(5) synchron rotierbar ausgestaltet sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet , dan der Antrieb des Fdrderele- 
ments (6) derart auf die Umdrehung des Ablagerohrs 
(5) abgestellt ist , dan nach jeder volls tandigen 
Umdrehung des Ablagerohrs. ( 5 ) die nachste Ablageein- 
richtung (7) des Fdjrderelements (6) auf nahmeberei t 
ist.* 

S. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet , daB Fiillrohr (2) und Darmbrem- 
se (4) unabhangig von Ablagerohr (5) und Fdrderele- 
ment ( 6) angetrieben werden . 

10. Vorrichtung nach Anspruch S, dadurch gekennzeich- 
net , daB Fiillrohr (2) und Darmbremse (4) intermi t tie- 
rend , Ablagerohr (5) und Fcrderelement (6) kontinuier- 
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lich angetrieben werden. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 10, 
dadurch qekennzeichnet , daft das Forderelemen t (6) als 
Kette oder Band ausgebildet ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 11, 
dadurch qekennzeichnet , dan die Ablageeinrich tung (7) 
als Haken ausgebildet ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 12, 
dadurch qekennzeichnet , daB zwei auf einem Revolver 
(17) angeordnete Fiillrohre (15, 16) vorgesehen sind. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 1 3- r dadurch qekennzeich- 
net , dafi das mi t einer ungef till ten , gerafften Wurst- 
htille zu beschickende Fullrohr axial fluchtend mi t 
einem Pressluf t zylinder (20) mit Kolbenstange (21) 
versehen ist, mittels derer die leere Hiille automa- 
tisch, vorzugsweise aus einem Magazin, auf das Fiill- 
rohr aufgeschoben wird . 

15. Kranzformige Wurst einer Lange bis zu 20 m, er- 
haltlich nach Anspruch 1 . 

16. Aus einzelnen, kr anzf ormigen Wiirsten bestehende 
Wurstkette, hergestellt nach Anspruch 1. 
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